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I Dolu Malzemeden imal Kaynakli Thermowell

712 Model Thermowell dolu (barstock) malzemeden delinerek (standart tiretimde
delik capi 7mm) imal edilir. Prosese kaynatilarak baglanir. Kendisinin degisimi en
zor model olsa da, en yliksek basing dayanimi bu modeldedir.

Dolu malzemeden islendidi igin ucu kaynakla kapatiimaz.Hem kaynak
D bulunmamasi hem de et kalinliginin boru malzemeye kiyasla daha yiiksek olmasi
nedeniyle yiksek basincli ve yiksek akigl ortamlarda kullanima daha uygundur.

Proses tizerine kaynatildiginda artik prosesin bir pargasi haline gelir. Bdylece
algilayicinin arizalanmasi veya kalibrasyona génderilmesi s6z konusu oldugunda,
sistem durduruimadan / bosaltiimadan algilayici dedisimine imkan verir.

"2" numarayla gosterilen enstriiman baglanti disi gerek paralel (M20x1,5 veya
> R 1/2" gibi) gerekse konik (NPT1/2 " gibi) dis él¢ulerine gbre imal edilebilir.

Talep halinde thermowell Gizerine PTFE, PFA vs kaplama yapilabilir.
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"U" dalma boyu Enstriiman Konik veya
mm cinsinden Baglanti Dis inceltilmis Ug
Olgiisii Capr* mm
cinsinden

712-SS316-175-50-R1/2" 22 18 L

Konik veya
inceltilmis Ug
Boyu* mm
cinsinden

Koruyucu Kilif "H" Boyu Koruyucu Kilif
Malzemesi mm cinsinden Kok Capr mm
cinsinden

* 712 modelinin ucu diiz, konik veya adimli (inceltilmis) sekilde imal edilebilir.
Daha detayli agiklama icin litfen sayfa 2, "Thermowell Ug Yapisi" basligina bakiniz.
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THERMOWELL SEGiMi
Thermowell Yapisi seciminde dikkate alinmasi gereken dort ana faktor vardir.

Thermowell Boyu: Gerek RTD gerekse T/C kullaniminda gézden kagiriimamasi gereken nokta, bu tip algilayicilarin ancak kendi 1sindiklari éigtide bilgi
aktarabildikleridlir.

Thermowell ucu akisin en yogun oldugu merkez noktaya konumlandiriimalidir. Boru hatlarinda kullanimda TW ucu, WFC** (Wake Frequency
Hesaplamalarinin) izin vermesi halinde borunun merkezine veya boru kesitinin 1/3 'llik bolimune denk gelecek sekilde "U" Dalma Boyu tayin edilir.
Bunun yaninda, "U" dalma Boyunun tayininde endistriyel anlamda kabul gérmiis 2 metot vardir.

1- Gaz ve hava sicakligi élgiimlerinde U= 10 x D
2- Sivi sicakhigi 6lctimlerinde U=5x D

Thermowell Malzemesi: En yaygin kullanim SS316/SS316L olmakla birlikte, sicakligi 6lctilecek ortamin kimyasal 6zellikleri de dikkate alinarak segim
yapilmalidir. Thermowell, ucu kaynatilarak kapatilan boruyla veya dolu malzeme (Barstock) islenerek imal edilebilir.

700 ve 701 modelleri borudan,

710,711 ve 712 modelleri dolu malzemeden imal edilmektedir.

Thermowell Proses Baglantisi: Thermowellin proses lizerinde bulunan karsilik baglanti metotuna gére belirlenmesi gerekir.

-Digli Baglanti: Gerekmesi halinde sokillip degistirilebilmesi agisindan biyik kolaylik saglamakla birlikte en diistik basing direnci olan yapidir.
Model 700 ve Model 710 Griinlerimiz bu yapida tretilmektedir.

-Flansli Baglanti: Gerekmesi halinde sokiillip degistirilebilir bir yapidir. Yiksek basingli ortamlar igin uygun flans sinifi segilir.
Model 701 ve Model 711 Uriinlerimiz bu yapida tretilmektedir.

-Kaynakli Baglanti: Thermowellin direkt boru hatti tizerine kaynatildigi bir modeldir.
Model 712 Griinimiz bu yapida tretilmektedir.

Thermowell Ug Yapisi: Thermowell kullanimi her ne kadar algilayicinin kalibrasyon ihtiyaci veya ariza halinde hattin durdurulmadan/bosaltimadan
degistirilmesi gibi bir fayda sagliyor olsa da; algilayicinin Uzerine ek bir kilif gegirilmesi nedeniyle tepki stresinin (dl¢iimin gergeklesme siresi)
uzamasina sebep olur. Bu olumsuz etkiyi en aza indirgemek adina thermowell ucu konik veya adimli bir sekilde inceltilir. Asagida 3 farkli ug cesidini
gorebilirsiniz.

“ 4=D S g

Straight Tip Tapered Tip Stepped Tip
Diiz Ug Konik Ug Adimli / Inceltilmis ug

**WFC (Wake Frequency Calculation) icin 3. Sayfaya bakiniz.
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WAKE FREQUENCY CALCULATION (WFC):

Gaz veya sivi akiskan hatlarinda kullanilan thermoweller sadece sicaklik ve basing degil; bunun yaninda bir de titresime karsi dayanikli olmak
durumundadirlar.

Hat boyunca akmakta olan akiskan molekiilleri thermowelle garptiginda, thermowellin sag ve solundan ayrilip arka yiiziinde girdaplar olusturarak tekrar
bir araya gelirler. Bu fenomeni basitge evinizde de gézlemleyebilirsiniz.

Evinizde genis ylizey alani olan bir kaba (kiivet veya legen gibi) 5-8cm yiiksekliginde su doldurun.

Bir kalem alarak kabinizin bir ucundan suya dik agiyla daldirin. Kalemin agisini bozmadan kabin diger ucuna hizla ¢ekin. Kalemin arkasinda su
girdaplari olusturarak ilerledigini goreceksiniz. Kalemi gekme hizinizi degistirerek tekrar gézlemleyin. Olusan girdaplarin olusma sikliginin degistigini
gozlemleyeceksiniz. Bu deneyi bir de daha kalin bir objeyle tekrarlarsaniz, yine girdaplarin olusma sikliginin yani frekansinin degistigini
gbzlemleyeceksiniz.

Bu deneyden, girdaplarin olusma sikliginin malzemenin geometrisine ve suyun akis hizina bagli oldugu sonucunu ¢ikarabiliriz.

Reynolds ve Strouhal gibi boyutsuz sayilarla tayin ediimeye ¢alisilan bu girdaplarin (turbtilans) frekansi thermowell malzemesinin dogal frekansina
kilitlendiginde sistem rezonansa girer.

Rezonansin yol agtigi yikimi gérmeniz igin YouTube 'da Tacoma Bridge Collapse aramasini yapmanizi 6neririz.

Tasarimini yaptiginiz veya imal ettirmek istediginiz thermowellin hesaplamalarini yapabiliriz.

ASME PTC 19.3TW-2016 bazli hesaplari yapabilmemiz igin uygulamanizla ilgili asagida listelenen bilgileri vermeniz gerekmektedir.
Akiskan Cinsi

Maksimum Sicaklik (°C)

Maksimum Basing (Bar)

Akigkan Hizi (m/s)

Akiskan Yogunlugu (kg/m*3)

Vizkozite (Centipoise) (cP)
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